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Information om rammerne for svendeprgven

Svendeprgven som Enkeltmandsopgave
Den praktiske prgve er udformet som en enkeltmandsopgave.

Projektplan

| forbindelse med planlaegningen af opgaven skal du udarbejde en projektplan. Denne
forelaegges leereren som vurderer om planen kan realiseres inden for de til radighed
veerende rammer og ressourcer. Leereren kan kommentere planen, men den endelige
plan og udfgrelse er du selv ansvarlige for.

Opgavelgsning

Du har samlet 10 dage til opgavens Igsning (inkl. Eksamination)og kan anvende de
maskiner og materialer skolen har stillet til radighed. Der skal udarbejdes en
projektrapport. Evt med fremstilling af en prototype.

Aflevering
Du afleverer efter 10 dage produkterne og en projektrapport (i 3 eksemplarer).

Du har selv ansvar for bade rapport og evt. prototype..

Bemeerk! | har store frihedsgrader m.h.t. emnets endelige udformning. Du kan saledes
veelge, at tilpasse de anfagrte mal i forhold til de bearbejdningsmuligheder, der er til
radighed under praveforlgbet. Ligeledes er det din opgave at fastseette form- og
positionstolerancer for emnet og de enkeltdele, der indgér i dette.
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Projektrapport
Projektrapporten skal som minimum indeholde fglgende elementer:
1) Projektplan: produktskitser, materialeforbrug, maskinbehov (hvilke og hvornar)

2) Udfart teknisk dokumentation som skitser, tegninger, kvalitet- og maleskemaer ,
gkonomi og metodestyring.

3) Vurderinger og konklusioner: Beskrivelse af den gennemfarte proces, redeggarelse for
trufne beslutninger og disses konsekvenser, Overvejelser om andre
lgsningsmuligheder,

Fremleaeggelse og eksamination

Eksaminationen starter altid med, at Du foreleegger resultatet foreksaminator (lsereren) og
censorerne (skuemestrene) og herunder forklarer, evt. med stgtte i rapporten, hvordan Du
har grebet opgaven an, hvilke beslutninger der er truffet samt hvilke aendringer der er evt.
er foretaget undervejs, og hvorfor disse var ngdvendige.

Samlet varer fremlaeggelsen og samtale/eksamination op til ca 1 time

Under eksaminationen vil der ogsa blive stillet spgrgsmal om, hvordan opgaven ville vaere
blevet grebet an, hvis den var blevet udfgrt i din egen praktikvirksomhed (andre
muligheder, andre metoder m.v.)
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Opgave: Hydraulisk cylinder .

Forestil dig at du er ansat i en mindre virksomhed, hvor produktionen foregar ved
konventionel bearbejdning. Virksomheden star overfor et generationsskifte og den nye
ejer vil meget gerne til at kare stor produktion for at supplere meget af det
reparationsarbejde som er virksomhedens indtjeningskilde til dato.

Den nye ejer er ved at udarbejde et tilbud pa produktion og montage af hydraulikcylindre.
Din opgave bliver at udarbejde et komplet produktions og montage forslag som kan
danne Beslutningsgrundlag for udarbejdelse af tilbudet.

Situationen er at der i virksomheden er konventionelle maskiner til radighed. Kan disse
lgse opgaven set ud fra punkt 1 gkonomisk synsvinkel alternativ Punkt 2 skal der
investeres og i hvad ?

Kunden til hydraulikcylindrene gnsker et konstruktionsforslag. Cylindrene bruges
fortrinsvis til hydrauliske kraner bade udendgrs og indendars. De skal kunne laves med
forskellige slaglaengder og diametre.

Der skal fremstilles i et styktal pa 75.000 styk /ar over de naeste 4 ar. Der kan maske
forventes en stigning i styktallet over denne periode. Kunden gnsker en ugentlig levering.

Virksomheden beskeeftiger 4 faglaerte medarbejdere. Maskinparken bestar af 2 freesere
og 3 drejebaenke.

Intern rente er 10% Lagerrenten er 25%
Pris pr. faglaert medarbejder 200 kr / timen pa 1. Skift
Pris pr ufaglaert medarbejder 150 kr / timen pa 1. Skift

2. skift med et tillaeg for begge grupper 40 kr / time efter kl 18.00
3. skift med et tilleeg for begge grupper 50 kr / time

Data over nuvaerende maskinpark:
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Type ny pris pr. mask.  Alder antal levetid Scrapveerdi
Fraeser 200.000 5 2 10 0
Drejebaenk 250.000 3 1 6 40.000
Drejebaenk 275.000 4 2 6 20.000

1500 timer/ar pa alle skift til tidsberegningen.

Du vil i denne opgave skulle "skanne” nogle af dine oplysninger. Oplys det i rapporten sa
beslutningstageren kan tage forbehold for dette.

Dokumentation:
Folgende former for dokumentation skal foreligge ved afslutningen af opgaven:

Produkter:
1) ingen
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Projektrapport skal som minimum indeholde:

4 Projektplan med angivelse af materialeforbrug, maskinbehov (hvilke og hvornar)
v’ teknisk dokumentation

v vurderinger og konklusioner

Teknisk dokumention skal som minimum indeholde;
v" @konomiske konsekvenser

v’ Produktionsteknik
Eksempelvis:

Procesvej

Procesanalyse

Tidsstudie

Lay-out

Maskin og arbejdsplads belastning
@konomisk seriestgrrelse

Osv

v kvalitetsstyring
v’ eventuelle produktskitser
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