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Afsluttende prgver og prgveafholdelse
Generelt

Det juridiske grundlag for afholdelse og bedgmmelse af svendeprgver er delt pa flere
love og bekendtggrelser:

e Bekendtggrelse om prgver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser
e Bekendtggrelse af lov om erhvervsuddannelser
¢ Bekendtggrelse om karakterskala og anden bedgmmelse

Den faglige bedemmelse af eleverne sker pa baggrund af de fremlagte preoveresultater
og udggres af skuemestrenes og laererens vurdering af, i hvilket omfang den enkelte
lever op til de slutmal, der er beskrevet i de pageeldende uddannelsesbekendtgarelser
og i vejledningerne til disse.

For industriteknikuddannelsen findes det specifikke grundlag saledes i Bekendtggrelse
om industriteknikuddannelsen og den til denne knyttede vejledning/uddannelsesord-
ning.

Ved svendeprgven medvirker en eksaminator (leerer) og to censorer (skuemestre)
udpeget af hhv. Dansk Industri/DS-Handveerk & Industri og Dansk Metal efter geel-
dende regler (se disse i denne vejlednings sidste afsnit). Leererens og skuemestrenes
feelles bedgmmelse vil veere anfgrt som en karakter i 7-trins skalaen pa elevens sven-
debrev. Safremt eleven ikke bestar prgven (med karakter 02 eller derover), udarbej-
des en handlingsplan i forhold til elevens manglende kvalifikationer og eleven indkal-
des til en omprogve.

Svendeprgven for specialet industritekniker-produktio bestar af en individuel
opgave.

Svendepreven for specialet industritekniker gennemfgres inden for en varighed af 74 klokketimer
og bestar af en kombineret teoretisk og praktisk projektprave.

Specialet Industritekniker, produktion:

Varighed: 74 Klokketimer (10 dage)

Indhold:

1. Problemformulering

2. Analyse

3. Forslag til procesoptimering, herunder gkonomi og investering

4. Projektrapport

Opgaven udfares efter en casebeskrivelse, baseret pa begrundet behov for produktionsomlagning
i en virksomhed.

Instruktion gennemfgares i henhold til skolens eksamensregulativ.
Skolen skal sikre, at elever, der har behov for det, gennemfarer prgverne i henhold til
Geeldende bestemmelser om praver og eksaminer for erhvervsuddannelseselever med handicap.




Bemeerk! Projektrapportens omfang og indhold bgr begraenses til de ovennaevnte
punkter. Hvis rapporten undervejs tenderer mod et omfang, der overstiger 30 sider,
bgr eleven overveje mulighederne for at reducere indholdet uden at veesentlige infor-
mationer gar tabt.

Eleverne kan frit veelge blandt de opgaver, der knytter sig til den enkeltes valgfri spe-
cialefag.

Tilvejebringelse af opgaverne

Metalindustriens uddannelsesudvalg, udviklingsgruppe 1, har udgivet en cd-rom,
indeholdende:

Alle projektprgverne

Alle de individuelle prgver

Denne skuemester- og leerervejledning

Brochuren ”"Svendeprgve for specialet industritekniker-produktion”.

Fagets skuemestre og leerere kan til enhver tid rekvirere den aktuelle cd-rom hos
Metalindustriens uddannelser (Ml)uddannelsesudvalg og saledes repetere retnings-
linier og pregvetyper forud for en eksamination.

Projektopgaven

Elevernes forberedelse

Eleverne vil veere forberedt pa projektopgaven ved at have gennemfart tilsvarende
gruppebaserede projektforlgb tidligere i uddannelsen, men det pahviler derudover
leereren, at eleverne, inden de forlader H5 (neestsidste skoleophold), har faet udle-
veret og gennemgaet brochuren "Svendeprgve for specialet industritekniker-
produktion”, s& de ikke skal bruge tid og kreefter under svendeprgveopholdet pa at
veere usikre pa det, der skal forega.

Opgaveseettene til projektopgaven

Opgaverne stilles af skolerne i samarbejde med Udviklingsgruppe 1, industri- og
veerktgjsteknik.

Opgaveseettene vil efter behov blive suppleret med flere pragver.

Det er vigtigt, at alle aktgrer i prgvesituationen er bevidste om, at de stillede opgaver
er langt mindre specificeret end tidligere. Eksaminanderne skal eksempelvis selv tage
stilling til planlaegning af opgaven i forhold til ressourcer og tid, krav til tegnings-
materialets kvalitet i forhold til den afsatte tid, tolerancesasetning i forhold til opgavens
karakter, kvalitetskontrol og —dokumentation m.v.



En af pointerne ved de aktuelle praveformer er, at bade gruppen og det enkelte med-
lem senere skal kunne begrunde de foretagne dispositioner. Prgvesituationen kraever
saledes at der treeffes faglige beslutninger, der, over for skuemestrene og laereren,
eksponerer den enkeltes evner til at overskue og gennemfgre en produktionsproces
inden for faget.

Praesentation af opgaveseettet

Leereren praesenterer opgaveseaettet for eleverne Det er leererens ansvar, at eleverne,
inden pragvens igangsaettelse, har forstaet, at bade det forestaende pregveforlgb og den
afsluttende eksamination skal opfattes som en chance for den enkelte til at vise, hvad
man kan rent fagligt og absolut ikke som en gammeldags kontrolforanstaltning, som
man star sig bedst ved holde "lav profil” over for.

Under praesentationen af opgaveseettet svarer leereren i gvrigt pa spgrgsmal vedrg-
rende forstaelsen af opgaven. Endvidere orienterer leereren om hvilke materialer og
maskiner der er tilgaengelige under prgveforlgbet, og der aftales procedurer for hvor-
dan "booking™ af maskiner foretages.

Det er tilladt for de enkelte elever, efter aftale med laereren, at medbringe veerktgjer
og andre hjelpemidler fra egen virksomhed. Der er ingen krav om tilstedevarelses-
pligt pa skolen i prave perioden.

Observation under prgven

Da leereren er den eneste der kan observere pa elevernes proces, bgr han notere sine
observationer undervejs i prgveforlgbet og drgfte disse med skuemestrene i den ind-
ledende fase af eksaminationen, hvor samtalen med eleverne forberedes.

Falgende er mulige observationspunkter:

¢ Rolle- og arbejdsfordeling i gruppen

e Overholdelse af miljg- og sikkerhedsregler
e Samarbejdsrelationer i gvrigt

e Maskin- og materialehandtering

Vejledning under prgven

Leereren kan i saerlige situationer vejlede eleverne, men skal i sa fald notere art og
omfang af denne vejledning, sa den kan indga i vurderingsgrundlaget.

Aflevering

Inden eksaminationen (leereren fastsaetter det praecise tidspunkt) afleverer den enkel-
te elev de fremstillede produkter, hvis det fremgar af opgaven at der skal fremstilles
sadanne, samt projektrapporten i 3 eksemplarer til laereren, som sgrger for at censo-
rerne ved fremmgdet far udleveret hver et eksemplar inden eksaminationen.



Eksaminationen
Selve eksaminationsproceduren er delt i 3 faser for hver elev.

Fase 1: Leereren og skuemestrene forbereder sig til samtalen med eleven (ca.
1timetime) og foretager en forelgbig vurdering af de afleverede rapporter og
emner.

Fase 2: Ekseminanten forelaegger projektet, skuemestrene og leereren stiller uddy-
bende spgrgsmal ca. 45. min.

Fase 3: Votering, karaktergivning og tilbagemelding foretages (ca. 15 min)

Ud over de uddybende spgrgsmal stiller skuemestrene og leereren, med udgangspunkt
i det fremlagte materiale, spgrgsmal til de enkelte eksaminander om fagteoretiske
emner.

Eksaminationen vedrgrende projektopgaven varer ca. 2 timer pr. elec

Ad Fase 1:

Fase 1 af eksaminationen foregar mellem skuemestrene og leereren.

Indledningsvis informerer leereren skuemestrene om sine observationer under prgve-

forlgbet. Derefter gennemgar skuemestrene og laereren elevens projektrapport og fo-
retager en forelgbig vurdering af rapporten og de fremstillede emner,

Fase 1 afsluttes med, at leereren og skuemestrene aftaler rollefordelingen under sam-
talen med gruppen og i feellesskab noterer hvilke spgrgsmal, det vil vaere relevant at

fa belyst under samtalen med eleverne.

Ad Fase 2:
Fase 2 af eksaminationen foregar mellem eleven, leereren og de 2 skuemestre.

Det er altid eksaminanderne (eleverne), der, efter at veere budt velkommen, indleder
eksaminationen med at foreleegge projekt. Det er her efter en skgnssag hvor laenge
der skal ga inden eksaminator (lezereren) og censorerne (skuemestrene) selv bringer
de forhold op, der er beskrevet under forberedelsen.

Det er leerer og skuemestres ansvar, at den enkelte elev far lejlighed til at vise sine
kvalifikationer og saledes hvordan den enkelte kommer til orde.

Ad Fase 3:

Nar eleverne er feerdige med preesentation og leereren og skuemestrene ikke har flere
forhold at samtale om, sendes eleverne ud og voteringen om karaktergivningen kan
begynde.

Voteringen indledes med at repetere lsererens observationer undervejs i prgveforlg-
bet, de feelles forelgbige vurderinger og vurderingerne af den enkelte elevs praestati-
on/bidrag under praesentation og samtale.

Preestationerne vurderes i forhold til:
o Teknisk-faglige kvalifikationer (mal og data, funktionalitet, kvalitet og finish)



¢ Almen-faglige kvalifikationer (plan og tilrettelaeggelse, hensigtsmaessig arbejdsde-
ling, kontrol og kvalitetsvurdering)

e Personlige kvalifikationer (selvstaendighed, samarbejde, kommunikation (skriftlig
og mundtlig))

Endelig takseres preestationerne ved at den enkelte elev far en karakter efter 7-trins
skalaen. Man kan med fordel fgrst placere praestationerne i f.t. de 3 niveauer i 7-trins
skalaen:

Udmeerket (12 og 10)

Middel (7 og 4)

Bestaet (02)

Uacceptabelt (00 og (-3))

Bemaerk! Hvis skuemestrene eller leereren i forbindelse voteringen ikke finder at en
elevs kompetencer er blevet tilstreekkeligt belyst under eksaminationen, kan eleven
kaldes tilbage i eksaminationslokalet til supplerende individuel samtale om dennes
specifikke faglige kompetencer.

Karakterskalaer

7-trins skalaen med verbale definitioner ser ud som fglger:

Relation .
Karakter til ECTS Betegnelse Beskrivelse

Karakteren 12 gives for den fremragende
Den fremragen- |preestation, der demonstrerer udtemmende

12 A de preaestation opfyldelse af fagets mal, med ingen eller kun
f& uvaesentlige mangler
Karakteren 10 gives for den fortrinlige prae-
Den fortrinlige |station, der demonstrerer omfattende opfyl-
10 B . o .
preestation delse af fagets mal, med nogle mindre vee-
sentlige mangler
Karakteren 7 gives for den gode praestation,
7 C Den gode prae- der demonstrerer opfyldelse af fagets mal,
station med en del mangler
Karakteren 4 gives for den jeevne preestation,
Den jeevne pree- |der demonstrerer en mindre grad af opfyldel-
4 D . o - d
station se af fagets mal, med adskillige vaesentlige
mangler

Karakteren 02 gives for den tilstraekkelige
02 E Den tilstreekke- |preestation, der demonstrerer den minimalt
lige praestation |acceptable grad af opfyldelse af fagets mal.

Den utilstreek- Karakteren 00 gives for den utilstraekkelige
00 Fx preestation, der ikke demonstrerer en accep-

';S]"ge preestati- tabel grad af opfyldelse af fagets mal.

Den ringe pree- |Karakteren -3 gives for den helt uacceptable
station preestation.

Alle de foretagne vurderinger skal samles i én karakter pr. elev. Skuemestrene og lae-
reren skal altsa votere sig frem til en feelles bedemmelse af den enkelte elev.
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NB! Karaktergivningen er absolut (og ikke relativ), hvilket i praksis vil sige, at ele-
vens kvalifikationer skal vurderes i forhold til malbeskrivelserne i uddannelses-
bekendtggrelsen og vejledningen og ikke i forhold til "klassens” niveau.

Den endelige svendeprgvekarakter

Bemeaerk! For at besta svendeprgven skal prgven veere bestaet og altsa veere bedamt
til mindst karakteren 02. Hvis projektprgven bedgmmes at veere ringere end karakte-
ren 02, skal der efter geeldende regler udfgres omprave for den ikke bestdede del.

Karaktererne 02 og 12 kan dog ikke fremkomme ved oprunding.

Tilbagemelding til eksaminanden

Nar de endelige karakterer for elevener beregnet, kaldes denne ind i eksaminationslo-
kalet. Enten eksaminator (leereren) eller en af censorerne (skuemestrene) meddeler
den opndede karakter. Karakteren begrundes kort, men debatteres ikke. Begrundel-
sen er en opsummering af de vurderinger eksaminator (leereren) og censorer (skue-
mestrene) har foretaget under voteringen og karaktergivningen. Bl. a. informeres om
de enkelte praveelementers indflydelse pa den endelige karakter.

De gvrige kan, hvis de finder det formalstjenligt, supplere de begrundelser der fremfg-
res.

Udstedelse af svendebrev

Nar eksaminationen er afsluttet, meddeler skolen de givne karakterer til Metalindu-
striens uddannelser (MI), som udsteder svendebrevet til udlevering til leerlingen pa

leereforholdets sidste dag.

Meddelelsen fra skolen til Metalindustriens uddannelser (MI) om elevernes karakterer
skal veere underskrevet af skuemestrene og leereren.



Vedrgrende skuemesterhvervet
Generelt

Skuemestrene udpeges af de organisationer, der har seede i det faglige udvalg for den
pageeldende uddannelse. F.s.v.a. industriteknikuddannelsen er dette pa a-siden Dansk
Industri /DS-Handveerk og industri og pa b-siden Dansk Metal

Skuemestrenes opgave er, ud fra den gennemfgrte svendeprgve, at bedgmme i hvil-
ket omfang eleverne har naet uddannelsesmalene som beskrevet i uddannelsesbe-
kendtggrelsen. Bedgmmelsen sker sammen med elevernes leerer fra det afsluttende
skoleophold.

Bedgmmelsen sker altid paritetisk, saledes at de to skuemestre beskikkes fra hen-
holdsvis a-siden og b-siden.

Til den enkelte bedgmmelse indkaldes skuemestrene af Metalindustriens uddannelser
(MI), der skal administrere skuemesterindkaldelserne saledes, at den enkelte skue-
mester indkaldes til bedgmmelsesopgaver med passende intervaller.

Udpegning/beskikning-afbeskikning

Skuemestrene udpeges efter organisationernes egne regler og ud fra fglgende gene-
relle kriterier:

e Skuemestrene skal besidde den forngdne fagkundskab

¢ Skuemestrene skal have tilknytning til faget og holde sig ajour med udviklingen
inden for de uddannelser, man virker som skuemester for

e Udpegningen af den enkelte skuemester geelder for en 4-arig periode (hvorefter
der naturligvis kan ske genudpegning)

e Skuemestrene afbeskikkes ved det fyldte 65. ar

e En skuemester, der skifter erhvervsomrade eller helt fratreeder sin beskaeftigelse,
kan maximalt fortsaette som skuemester i et ar



Habilitet

En skuemester kan ikke deltage i bedgmmelse af svendeprgver, hvis skuemesteren
p.g.a. sleegtsmeaessige, arbejdsmeessige eller personlige forhold ma erklaeres inhabil i
forhold til én eller flere af eksaminanderne.

Honorarregler

For bedgmmelsen af svendeprgverne ydes der honorar til skuemestrene samt godtgg-
relse af udgifter til rejser og ophold.

Bedgmmelsen honoreres efter det faktisk medgaede tidsforbrug, der som hovedregel
skal holdes inden for en ramme pa 1% time til generel forberedelse sammen med lae-
reren + 1 time pr. elev til eksaminationen.

Neermere regler for honorarer og refusion af omkostninger fremga af brochuren "Ho-
norar samt rejse- og opholdsudgifter” Brochuren findes, ligesom denne vejledning, i
elektronisk udgave pa www.industriensuddannelser.dk, men kan ogsa rekvireres tele-
fonisk hos Metalindustriens uddannelser (Ml).

10


http://www.industriensuddannelser.dk/

Bilag til Vejledning for skuemestre og laerere

Svendeprgven for industriteknikuddannelsen Peoduktion

Resumé af besigtigelsesproceduren

Udgangspunkt: 1ndividuel opgave

1 time:

1. Skuemestrene og laereren gennemlaeser rapporten (noterer kvaliteten).
2. Leereren informerer om procesforlgbet for den pgl. gruppe, herunder om
eventuelle vanskeligheder med samarbejde, maskinbelastning m.v.

3. Skuemestrene og leereren forbereder spgrgsmal til gruppen og til de en-

kelte eksaminander.
4. Skuemestrene og leereren besigtiger evt. de feerdige produkter.

45 minutter:

5.

Eleven redeggr med udgangspunkt i rapporten- for procesforlgbet og
det resulterende produkt, eksempelvis Kriterier for , tolerance- og over-
fladespecifikationer, omdisponeringer undervejs m.v.

Skuemestrene og leereren stiller uddybende spgrgsmal til eleverne
Skuemestrene og leereren voterer og er feelles om en karakter for de en-
kelte elevers praestationer.

15 minutter:

8.
9.

Skuemestrene og leereren voterer og giver en feelles karakter
Den endelige karakter beregnes og tilbagemeldes til eksaminanden.

Udviklingsgruppe 1 (UG1) Industri- og veerktgjsteknik

Version efterar 2009
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